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Wymagania na poszczegolne oceny

Oceny/ Ocena Ocena Ocena Ocena Ocena
umiejetnosci dopuszczajaca (2) dostateczna (3) dobra (4) bardzo dobra (5) celujaca (6)
I. Zasady konstruowania polaczen i czeSci maszyn
Uczen v dokona¢ podziatu czesci v’ opisa¢ obcigzenia wystepujace | v opisa¢ wlasciwo$ci mate- dobra¢ materiaty o okre- rozwigzywac i
zna/potrafi: maszyn na grupy w konstrukcjach riatow konstrukcyjnych slonej whasciwosci na analizowac
v wyjasnia¢ pojecie normali- | v' scharakteryzowaé materialy (stale, staliwa, spieki, podstawie zadanych wa- zagadnienia
zacji, typizacji ii unifikacji konstrukcyjne (stale, staliwa, metale niezelazne, two- runkoéw technicznych dodatkowe
v' wymieniaé¢ rodzaje obcig- spieki, metale niezelazne, two- rzywa sztuczne) podawane przez
zen rzywa sztuczne) nauczyciela
v okre$la¢ czynniki decydu-
jace o wytrzymatosci zme-
czeniowej
v’ okresla¢ zasady doboru
materiatdw na czesci ma-
szyn i konstrukcje
v’ rozroznia¢ materiaty kon-
strukcyjne (stale, staliwa,
spieki, metale niezelazne,
tworzywa sztuczne)
I1. Polaczenia spajane
Uczen v dokona¢ podziatu pota- v' omdwié polaczenia spajane v’ opisa¢ zastosowanie identyfikowa¢ metody rozwiazywac i
zna/potrafi: czeh spajanych polaczen spajanych spajania na podstawie analizowac¢ za-
v rozpoznaé stosowane oznaczenia cyfrowego gadnienia dodat-
potaczenia na podstawie kowe pOdawar_‘e
budowy konstrukcji przez nauczyciela
I11. Polaczenia spawane
Uczen v' wymieni¢ metody spawa- v' oméwi¢ metody spawania v" wykorzystywac¢ katalogi analizowac bilans cieplny rozwigzywac i
zna/potrafi: nia z podziatem na po- okreslone zgodnie z numeracja sprzgtu i urzadzen spa- w spawalniczym tuku analizowac¢ za-




szczegbdlne metody wedhug
norm

metod i proceséw wedtug nor-
my EN 1SO 4063: 111, 114,

walniczych

v" dobiera¢ narzedzia,

elektrycznym
interpretowac energie

gadnienia dodat-
kowe podawane

v' omowi¢ budowe ptomienia 121, 13 (wtym 131, 132, 133, sprzgt i oprzyrzadowanie liniowa spawania przez nauczyciela
gazowego 135, 136, 138) 141, 142 (w tym do spawania omowi¢ sposoby transferu
v’ oméwié zjawisko tuku A-TIG), 15, 311, 511, 52, 71, v' okreélaé¢ zastosowanie cicktego metalu w tuku
elektrycznego omowi¢ wlasciwos¢ spawalni- réznych gazoéw palnych elektrycznym
v' rozpoznawaé obszary zia- czego tuku elektrycznego w spawalniczych techni- omoOwic¢ procesy 0 wyso-
Cza spawanego (ugigcie, elastyczno$¢) kach ptomieniowych kiej gestosci mocy (tuk
v’ opisywa¢ cechy strefy omowi¢ dziatanie urzadzen plazmowy, wigzka lase-
wplywu ciepta (SWC) stosowanych do spawania ma- rowa, wigzka elektronow)
V' omowic przepisy bezpie- teriatow omowic zjawiska wyste-
czenstwa i higieny pracy pujace w procesach o wy-
podczas procesow spawa- sokiej gegstosci mocy
nia
v' wymieni¢ elementy stano-
wiska do spawania
v' wymieni¢ i stosowa¢ $rod-
ki ochrony osobistej i wen-
tylacji stanowisk
v' wymieni¢ rodzaje pradu
elektrycznego
IV. Konstrukcje spawane
Uczen v' oméwi¢ budowe stupéw dobiera¢ techniki i metody do v" dokonywa¢ stosownych omoOwic zastosowanie v rozwigzywac i
zna/potrafi: spawanych wytwarzania konstrukcji spa- obliczen konstrukeji procesOw spawania przy analizowac¢ za-
v oméwi¢ rodzaje belek spa- wanych spawanych zgodnie z wytwarzaniu réznych gadnienia dodat-
wanych opisywac polgczenia spawane warunkami techniczny- konstrukcji spawanych kowe podawar)e
v opisywa¢ polaczenia spa- w konstrukcjach maszyn i mi (np. budpwlz?lnych, mo- przez nauczyciela
wane belek ze stupami urzadzen v' rozrozniaé typy kon- stow, zb10@1ké_w, apara-
v okrelaé zastosowanie ze- strukcji wedtug Euroko- tury chemicznej, samo-
ber usztvwniaiacveh du 3 chodéw i w budowie ma-
ywniajacy
. . szyn)
v' omowi¢ konstrukcje kra- . . .
townic anahzox_vac dobor metc_)dy
v klasyfikowac¢ tgczenie pre- spawania do wykonania
zlaczy spawanych we-
tow zbrojeniowych dtug typu konstrukeji
v' omoéwi¢ konstrukcje rurowe spawanej
v' klasyfikowaé potaczenia

spawane w zbiornikach, na-
czyniach ci$nieniowych i
rurociggach




V. Naprezenia i odksztalcenia spawalnicze. Kontrola polaczen spawanych

Uczen v klasyfikowaé naprezenia v’ scharakteryzowaé naprezenia i v opisywaé czynniki v" oméwi¢ mechanizm po- v rozwigzywacé i
zna/potrafi: spawalnicze odksztatcenia spawalnicze wplywajace na wyste- wstawania naprgzen spa- analizowac¢ za-
v' Klasyfikowaé odksztatcenia | ¥* omoéwi¢ wptyw czynnikow powanie peknie¢ w ztg- walniczych gadnienia dodat-
spawalnicze technologicznych na wielko$¢ czach spawanych v klasyfikowa¢ obciazenia kowe podawane
v' wymieni¢ rodzaje pekania odksztatcen v 0!“‘35'13_6 sposoby Zapo- zewngtrzne konstrukceji przez nauczyciela
W procesie spawania b'EQE}nla powstawaniu spawanych na etapie ich
peknigc wykonywania
V1. Inne procesy spawalnicze
Uczen v' wymieni¢ elementy stano- v scharakteryzowaé proces na- v rozwigzywac i
zna/potrafi: wisk do napawania, meta- pawania, metalizacji natrysko- analizowac za-
lizacji natryskowej, harto- wej, hartowania powierzch- gadnienia dodat-
wania powierzchniowego i niowego i cigcia metali kowe podawane
ciecia metali przez nauczyciela
v
VII. Polaczenia zgrzewane
Uczen v' wymieni¢ metody zgrze- v' omowi¢ metody zgrzewania v" dobieraé narzedzia, v' omowié proces wytwo- rozwigzywacé i
zna/potrafi: wania okreslone zgodnie z numeracja sprzet 1 oprzyrzadowanie rzenia ciepta podczas analizowacé za-
v' wymienié¢ elementy stano- metod i proceséw wedhug nor- do zgrzewania zgrzewania elektrycznego gadnienia dodat-
wisk do zgrzewania my EN ISO 4063: 21, 22, 23, oporowego, kowe podawane
v wymieni¢ i stosowaé $rod- 24,25, 41,42, 44, 74 v znaé prawo Joule’a- przez nauczyciela
ki ochrony osobistej i wen- Lenza,
tylacji stanowisk v zna¢ prawa Kirchoffa
¥ omowic przepisy bezpie- V' oméwi¢ dziatanie urza-
czenstwa i higieny pracy dzefi stosowanych do
podczas procesow zgrze- zgrzewania materiatow
wania
VIII. Polaczenia lutowane
Uczen v' wymieni¢ metody lutowa- v' oméwi¢ metody lutowania v dobiera¢ narzedzia, v rozrozniaé zjawiska wy- v rozwigzywac i
zna/potrafi: nia okreslone zgodnie z numeracja sprzet i oprzyrzadowanie stepujace podczas luto- analizowac¢ za-
v' wymieni¢ procesy pokrew- metod i procesow wedhug nor- do lutowania wania gadnienia dodat-
ne lutowaniu/spawaniu my EN 1SO 4063: 912, 919, v’ omawia¢ dziatanie urza- kowe podawane
v' wymieni¢ elementy stano- 942,943, 953, 971, 972 dzen stosowanych do lu- przez nauczyciela
wiska do lutowania v' omowi¢ procesy pokrewne towania materialow

v' wymieni¢ i stosowa¢ $rod-
ki ochrony osobistej i wen-
tylacji stanowisk

v omoOwié przepisy bezpie-

czenstwa i higieny pracy
podczas procesoOw lutowania

spawaniu/lutowaniu




IX. Polaczenia klejone

Uczen
zna/potrafi:

v' wymieni¢ rodzaje klejow

v elementy stanowiska do
klejenia

v' wymieni¢ i stosowad
srodki ochrony osobistej i
wentylacji stanowisk

V' omowic przepisy bezpie-
czenstwa 1 higieny pracy
podczas procesow klejenia

v" dobiera¢ narzedzia, sprzet i
oprzyrzadowanie do klejenia

V' oméwi¢ dziatanie urza-
dzen stosowanych do
klejenia materiatow

v

rozréznia¢ zjawiska wy-
stepujace podczas kleje-
nia

v

rozwiazywac i
analizowac¢ za-
gadnienia dodat-
kowe podawane
przez nauczyciela

Aby uzyskac ocen¢ wyzsza nalezy posiada¢ takze wiedze i umiejetnosci podane w wymaganiach dla ocen nizszych.

Kryteria oceniania s zgodne ze statutem szkoly. Ocena koncowa jest oceng wystawiana przez nauczyciela.




